氨分解炉的三大主要组成部分

氨分解炉的性能可靠、使用寿命长。核心部件采用耐高温耐腐蚀不锈钢炉胆，保证了在高温与强腐蚀性的环境中有较长的使用寿命，加热元件采用在高温下力学性能优良的镍铬合金，使整套系统保证了使用寿命。
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氨分解炉外观

氨分解炉系统是由减压阀组、氨分解炉、纯化装置等组成：
1.减压阀组
减压阀组具有减压稳压的作用，其稳压效果高，阀后压力不受前级压力变化的影响，流通能力大，运行可靠。
2.分解炉
根据行业的生产经验，改进的结合德国公司的先进技术，分解炉体采用立式方形结构，电热材料均匀穿插地分布在分解炉胆的二周，这种结构加热效果好，热利用率高。大大方便用户在生产过程中由于电热组件烧坏而产生停炉、停产。公司从炉胆的材质选型到加工工艺、制造过程，都积累了丰富的经验。分解炉胆选用加有稀有材料的耐热不锈钢，同时加厚进氨管的厚度，增强了炉胆的抗腐蚀性；在炉胆的结构设计上，避免了氨在400-500℃对钢的强腐蚀性。在电热材料的选型上，根据氨分解炉的使用温度，选用Cr20Ni80作为加热组件，同时在设计上，耐火及保温材料选用真空吸滤成型的轻质硅酸铝异型砖，其保温性能好，又减轻了分解炉的重量。
3.全自动氨分解设备纯化装置
纯化装置利用5A分子筛的大比表面积和极性吸附达到对水和残余氨的深度吸附。采用双吸附塔交替工作，达到连续供气的目的。根据工厂的工作时间，将单塔工作周期设计为24小时。吸附塔采用内外筒式结构，避免了分子筛的过热烧结，保证了分子筛的使用寿命。选用优质阀门，密封可靠，无内泄露，保证了产品气的纯度。
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